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青山区第三方橡胶制品咨询热线
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与实心橡胶相比，海绵橡胶由于其结构上的特殊性，即多孔性，使它具有很多特殊可贵的性
能，如：⑴、视密度小，质轻料省；⑵、富于弹性和柔软性，具有优异的防尘、防水气等密封作
用；⑶、提高了隔热性能，具有较低的导热系数；⑷、提高了吸收冲击载荷的能力，有优良的缓
冲减震性能；⑸、提高隔音、吸音效果；⑹、改善触感，提高舒适性；⑺、物理性能变化范围大，
改变视密度或泡孔结构可得到相应性能的海绵橡胶。因此，海绵橡胶制品应用于密封、减震、隔
热、隔音、印染乃至离子交换等许多方面，在航空、汽车、仪器、仪表、家电和包装工业中都起
着的应用。其外形有板状、条状、管状、辊筒、垫圈等，规格繁多，形状各异。不同的使用条件，
要求有不同的孔眼结构和孔径尺寸。为此，要求在配方设计和加工工艺上作相应的调整以达到相
应的使用性能。橡胶制品指以天然及合成橡胶为原料生产的。青山区第三方橡胶制品咨询热线

橡胶制品种类繁多，但生产工艺过程却基本相同。以一般固体橡胶——生胶为原料的橡胶制
品的基本工艺过程包括：塑炼、混炼、压延、压出、成型、硫化6个基本工序。当然，原材料准备、
成品整理、检验包装等基本工序也少不了。 橡胶的加工工艺过程主要是解决塑性和弹性性能这个
矛盾的过程。通过各种工艺手段，使得弹性的橡胶变成具有塑性的塑炼胶，再加入各种配合剂制
成半成品，然后通过硫化使具有塑性的半成品又变成弹性高、物理机械性能好的橡胶制品。青山
区橡胶制品橡胶的加工工艺过程主要是解决塑性和弹性性能这个矛盾的过程。

橡胶制品成型的方法还有很多种。比如压出成型，用于较为复杂的橡胶制品?象轮胎胎面、胶
管、金属丝表面覆胶需要用压出成型的方法制造。它是把具有一定塑性的混炼胶放入到挤压机的
料斗内在螺杆的挤压下通过各种各样的口型也叫样板进行连续造型的一种方法。压出之前胶料必
须进行预热使胶料柔软、易于挤出从而得到表面光滑、尺寸准确的橡胶制品。模压成型也可以用
模压方法来制造某些形状复杂如皮碗、密封圈的橡胶制品。借助成型的阴、阳模具将胶料放置在
模具中加热成型。

橡胶制品成型时，经过大压力压制，其因弹性体所具备之内聚力无法消除，在成型离模时，
往往产生极不稳定的收缩（橡胶的收缩率，因胶种不同而有差异） ，必需经过一段时间后，才能
和缓稳定。所以，当一橡胶制品设计之初，不论配方或模具，都需谨慎计算配合，若否，则容易
产生制品尺寸不稳定，造成制品品质低落。橡胶属热溶热固性之弹性体，塑料则属于热溶冷固性。
橡胶因硫化物种类主体不同，其成型固化的温度范围，亦有相当的差距，甚至可因气候改变，室
内温湿度所影响。因此橡胶制成品的生产条件，需随时做适度的调整，若无，则可能产生制品品
质的差异。橡胶制品成型时，经过大压力压制。
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生胶富有弹性,缺乏加工时必需的可塑性性能,因此不便于加工。为了提高其可塑性,所以要对
生胶进行塑炼,这样在混炼时配合剂就容易均匀分散在生胶中,同时在压延、成型过程中也有助于
提高胶料的渗透性渗入纤维织品内和成型流动性。 将生胶的长链分子降解形成可塑性的过程叫做
塑炼。 生胶塑炼的方法有机械塑炼和热塑炼两种。机械塑炼是在不太高的温度下通过塑炼机的机
械挤压和摩擦力的作用使长链橡胶分子降解变短由高弹性状态转变为可塑状态。热塑炼是向生胶
中通入灼热的压缩空气在热和氧的作用下使长链分子降解变短从而获得可塑性。新乡市橡胶制品
哪家好？洪山区创新橡胶制品

海绵橡胶由于其结构上的特殊性，即多孔性，使它具有很多特殊可贵的性能。青山区第三方
橡胶制品咨询热线

在橡胶制品的生产过程中利用压延机或压出机预先制成形状各式各样、尺寸各不相同的工艺
过程称之为成型。例如压延成型，适用于制造简单的片状、板状制品。它是将混炼胶通过压延机
压制成一定形状、一定尺寸的胶片的方法叫压延成型。 有些橡胶制品?如轮胎、胶布、胶管等所
用纺织纤维材料必须涂上一层薄胶在纤维上涂胶也叫贴胶或擦胶??涂胶工序一般也在压延机上完
成。纤维材料在压延前需要进行烘干和浸胶烘干的目的是为了减少纤维材料的含水量以免水分蒸
发起泡?和提高纤维材料的温度以保证压延工艺的质量。浸胶是挂胶前的必要工序目的是为了提高
纤维材料与胶料的结合性能。青山区第三方橡胶制品咨询热线

新乡市皇豫商贸有限公司致力于商务服务，以科技创新实现高质量管理的追求。公司自创立
以来，投身于机电设备产品，机械设备销售及维修，塑料制品，是商务服务的主力军。新乡市皇
豫致力于把技术上的创新展现成对用户产品上的贴心，为用户带来良好体验。新乡市皇豫始终关
注商务服务行业。满足市场需求，提高产品价值，是我们前行的力量。


